RERALFIX Realthane 577 DF

Primer Acabamento Poliuretano

DESCRIGCAO DO PRODUTO

Primer e acabamento poliuretano alifatico bicomponente com pigmentagdo anticorrosiva,
proporcionando boa protecdo anticorrosiva e resisténcia ao intemperismo.

USO RECOMENDADO

Primer e acabamento destinado para a protecdo do aco carbono de equipamentos e estruturas
metalicas.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Cor Munsell, Ral ou conforme padréo
Brilho/aspecto Semi brilho

Sélidos por volume 45 £ 3% (ISO 3233)

Espessura seca 50 a 80 micrometros seco por demao
Rendimento tedérico 6,9 m?/l na espessura de 65 micrometros

Resisténcia ao calor Temperaturas até 60 °C
seco

Método de aplicacao Pistola airless, pistola convencional, rolo e trincha
vVOC 520 g/l
Prazo de validade Componente A: 12 meses

Componente B: 06 meses

Tempo de Secagem
Intervalo de Repintura
Temperatura Toque Manuseio Final Minimo Méaximo
25°C 20 minutos 3 horas 168 horas 8 horas 48 horas
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PREPARO DE SUPERFICIE

O desempenho deste produto dependera do grau de preparacdo da superficie.
A superficie a ser revestida deve estar limpa, seca e isenta de qualquer contaminagao.

Limpeza com solventes A sujidade acumulada deve ser removida, utilizando uma escova seca e 0s sais
solaveis devem ser removidos com agua doce em alta pressdo. Os o6leos e
graxas devem ser removidos de acordo com a norma SSPC-SP1 - Limpeza com

solvente.

Preparac@o manual ou Limpar manual ou mecanicamente até obter, no minimo, o grau St3 (ISO 8501-

mecanica 1:2007) ou SSPC-SP3. Areas que ndo podem ser preparadas adequadamente
devem ser jateadas localmente até obter, no minimo, o grau Sa2 (ISO 8501-1) ou
SSPC-SP6.

Jateamento abrasivo Proceder jateamento abrasivo até obter o padrdo Sa 2% (ISO 8501-1) ou SSPC-

SP10. Se ocorrer oxidagdo entre o jateamento e a aplicagdo, a superficie deve
ser jateada novamente ao padrdo especificado. Recomenda-se um perfil de
rugosidade entre 40 a 60 micrometros.

APLICACAO

Mistura Sempre misture 0s componentes nas proporc¢des indicadas. Uma vez misturados
0s componentes, deve ser utilizado dentro do prazo de vida util.

Misturar separadamente os componentes com um agitador mecéanico. Adicionar
0 conteudo total do componente B ao componente A e, misturar completamente
com um misturador mecéanico.

Relacado de mistura 3A: 1B em volume
Vida Gtil da mistura 2 horasa 25 °C
Pistola airless Bicos 0,013 -0,018"
Presséo do fluido 1800 — 2200 psi
Pistola convencional Pistola JGA 502 ou similar apropriado
Capa de ar 704
Bico EX
Rolo Apropriado para retoque ou strip coat. Diversas dem&os podem ser necessarias

para se atingir a espessura de filme especificada.

Trincha Apropriado para retoque ou strip coat. Diversas dem&os podem ser necessarias
para se atingir a espessura de filme especificada.

Diluente Realsolv Universal
Dependendo do método de aplicacao, diluir no maximo 10 % em volume.

Diluente de limpeza Realsolv Universal

N&o deixar material acumulado nas mangueiras ou equipamento de pintura.
Limpar todo o equipamento com Realsolv Universal.

DESEMPENHO NA APLICACAO

O brilho e o acabamento do produto dependem do método de aplicagdo. Evitar utilizar varios métodos de
aplicacdo ao mesmo tempo.

Superficie preparada através de jateamento abrasivo recomenda-se a aplicacdo de duas deméos,
respeitando-se o intervalo de repintura.

Cores claras podem requerer duas ou mais demdos para se obter um acabamento uniforme, quando
aplicadas sobre um primer de tonalidade escura ou por meio de rolo e trincha.

Este produto deve ser diluido utilizando-se apenas os solventes recomendados. O uso de solventes
alternativos pode inibir o processo de secagem.

A temperatura da superficie deve estar, pelo menos, 3 °C acima do ponto de orvalho.
A ocorréncia de condensacado durante ou imediatamente apds a aplicacdo pode resultar num acabamento
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fosco e num filme de qualidade inferior. A exposicdo prematura a superficies com agua provocara uma
mudanga de cor, principalmente no caso de cores escuras.

N&o se recomenda a utilizagéo deste produto em condi¢des de imerséo.

SISTEMAS COMPATIVEIS

Consulte o departamento técnico da Realfix Tintas e Vernizes sobre demaos apropriadas.

PRECAUGOES DE SEGURANCA

Este produto destina-se a utilizagdo por aplicadores profissionais em situagdes industriais, de acordo com as instru¢des
dadas nesta folha de dados, na Folha de Dados de Seguran¢a do Produto e na(s) embalagem (embalagens), e ndo deve
ser utilizado sem consultar a Folha de Dados de Seguranc¢a do Produto que a Realfix Tintas e Vernizes fornece aos seus
clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicacédo e utilizagdo deste produto deve ser realizado em conformidade com todas as
normas e regulamentos Nacionais e de Salde, Seguranga e Meio Ambiente pertinentes.

No caso de realizar solda ou corte a quente de metais revestidos com este produto, serdo liberados poeiras e fumos que
exigirdo a utilizagao de equipamento de protecéo pessoal apropriado e de ventilagéo local adequada.

Em caso de davida quanto a adequabilidade deste produto, queira consultar a Realfix Tintas e Vernizes a fim de obter
informagdes adicionais.

EMBALAGEM
Parte A Parte B
Embalagem Volume Embalagem Volume Embalagem
Balde 18 litros 13,5 litros 18 litros 4,5 litros 5 litros
Galdo 3,6 litros 2,7 litros 3,6 litros 0,9 litros 0,9 litros
NOTA

A informagdo desta folha técnica constitui, apenas, uma base de orientacdo geral dos procedimentos de aplicagdo. Os
resultados dos testes de desempenho foram obtidos em ambiente controlado de laboratério e a Realfix Tintas e Vernizes
ndo garante que os resultados representem os encontrados em outros ambientes no campo, uma vez que os fatores de
aplicacédo, meio ambiente e de projeto podem apresentar variagdes significativas.

A informagdo contida nesta folha técnica esté sujeita a modificacbes periédicas, em funcdo de experiéncia acumulada e
devido & nossa politica de desenvolvimento constante dos nossos produtos.
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